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INFORMACION GENERAL

Producto

Gres (clasificacion Blla segin UNE-EN 14411:2016)

Empresa

PORCELANOSA

Descripcion del producto

El producto Gres incluye diferentes familias de producto ceramico esmaltado del Grupo de absorcién Blla
(conformado por prensado en seco con absorcion de agua 3%<AA<6%).

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa diversas
series. El producto medio se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas series incluidas y
ponderando por la produccién del periodo estudiado. Los formatos considerados dentro del alcance de esta
declaracién tienen un espesor que varia entre los 8,5 mm (20,63 kg/m2) a los 10,3 mm (22,26 kg/m2), con un peso
promedio de 21,66 kg/m2.

RCP de referencia

UNE-EN 17160:2019 Reglas de categoria de productos para baldosas ceramicas

Planta de produccion

Plantas de produccién de PORCELANOSA (planta 1y planta 3).
CARRETERA N-340, KM 56, 12540 VILLARREAL - Castellén, Espafia

Validez
Desde: 21/07/2025 Hasta: 21/07/2030
La validez de DAPcons®.NTe.239 estd sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicion vigente de esta DAPcons®

es la que figura en el registro que mantiene Cateb; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa
www.dapcons.com
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RESUMEN EJECUTIVO

Gres (clasificacion Blla segiin UNE-EN 14411:2016)

con g PROGRAMA DAPconstruccion®
@ Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccién

www.dapcons.com

Arquitectura Tecnica Colegio de la Arquitectura Técnica de Barcelona (Cateb)

Administrador del programa
A cateb &
T Barcelona
Bon Pastor, 5 - 08021 Barcelona www.cateb.cat

Titular de la declaracién

PORCELANOSA PORCELANOSA, S.A.U.
Ctra. Nacional 340, Km 56'2 12540 - VILA-REAL/VILLARREAL (Espafia)
www.porcelanosa.com

Declaracion realizada por:

RelMa LW ReMa-INGENIERIA, S.L.

LR T S Calle Crevillente, 1, entlo., 12005 - Castelld, Espafia

Producto declarado

Gres (clasificacion Blla seglin UNE-EN 14411:2016)

Representatividad geografica

Las materias primas del producto tienen origen global. El producto se fabrica en las plantas 1y 3 de Porcelanosa

(Villarreal, Castelldn - Espafia) y se distribuye globalmente.

Variabilidad entre diferentes productos

La variabilidad de la categoria de impacto Potencial de Calentamiento Global de las etapas A1-A3 de los distintos

productos incluidos en esta declaracion es inferior al 10%.

Numero de la declaracion Fecha de registro
DAPcons®.NTe.239 30/09/2024
Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado
DAPconstruccion®. La declaracién es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco afios a
partir de la fecha de registro. La informaciéon contenida en esta declaracién fue suministrada bajo
responsabilidad de: PORCELANOSA, S.A.U.

Firma del administrador del programa Firma del verificador del programa

Celesti Ventura Cisternas. Presidente de Cateb DAVID PORRAS MELENDEZ. MARCEL GOMEZ
CONSULTORIA AMBIENTAL SL. Verificador acreditado

por el administrador del Programa DAPcons®

36548201M 36E5L4§SZ$I1£/'O DAVID DAVID PORRAS
. Q0875009C -

VENTURA (R: (2?1.07.2025 15:59:29 MELENDEZ 21.07.2025 15:58:

Q0875009C)  +0200 DNI 47767487Y 55 +0200
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

El producto incluido es un Gres medio que incluye diferentes modelos esmaltados de baldosas ceramicas del
grupo de absorcién Blla segiin la UNE-EN 14411:2016: conformado por prensado en seco con absorcién de agua
3%<AA<6%.

Los formatos considerados dentro del alcance de este estudio tienen un espesor que varia entre los 8,5 mm
(20,63 kg/m2) a los 10,3 mm (22,26 kg/m2), con un peso promedio de 21,66 kg/m2.

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa diversas
series. El producto medio se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas series incluidas y

ponderando por la produccién del afio estudiado.

La variabilidad de la categoria de impacto Potencial de Calentamiento Global de las etapas A1-A3 de los distintos

productos incluidos en esta declaracion es inferior al 10%.

El principal uso recomendado para este producto es como pavimentacion de suelos y/o revestimiento de

paredesy fachadas interiores.
El codigo CPC de los productos es 37310 - Baldosas y losas cerdmicas, esmaltadas o sin esmaltar.

1.1 Informacion de contenido
Componentes del producto

Los componentes de la baldosa Blla son:

- Arcillas: 37-47%

- Feldespatos: 35-45%

- Arenas: 3-13%

- Mat. arcillosos externo reintroducido: 0-8%

- Mat. arcillosos interno reintroducido: 0-8%

- Otros: 1-5%

-Esmalte: 1-7%

La composicién de los esmaltes es: frita:agua 1:1. Frita:24% cuarzos, 24% feldespatos, 14% zirconio, 10%

carbonatos y el resto diversos materiales arcillosos y otros componentes.

Materiales de embalaje

Los materiales de embalaje son:
- Cartdn: 2,00E-01 kg/m2

- Plastico: 5,44E-02 kg/m2

- Madera: 1,61E-01 kg/m2

- Otros: 8,57E-04 kg/m2
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Imagen - Producto Blla

PORCELANOGA
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Tabla Caracteristicas técnicas

Norma GRUPO Blla
Longitud y anchura UNE-EN-ISO 10645-2 + (0.6%
Espesor Eﬁﬁiﬂ?fﬁﬂ?ﬁﬁfspecm ala UNE-EN-ISO 10545-2 £50%
Rectitud de lados UNE-EN-ISO 10545-2 +0.5%
Ortogonalidad UNE-EN-ISO 10545-2 +0.5%
Planitud superficie UNE-EN-ISO 10645-2 + (0.5%
Aspecto superficial UNE-EN-ISO 10545-2 95%
Absorcion de agua UNE-EN-ISO 105645-3 3<E£6%
Fuerza de Rotura (N) UNE-EN-ISO 10545-4 Minimo 1000 N
ﬁs 22:2?'; Sigiﬁs;?f; ::;S:a)ﬂm}m UNE-EN-ISO 10545-4 Minimo 22 (N/mm®)
Cuarteo UNE-EN-ISO 10545-11 Cumple
Dilatacién térmica UNE-EN-ISO 10545-8 Cumple
Chogue térmico UNE-EN-ISO 10545-9 Cumple
Expansidon por humedad (mm/m) UNE-EN-ISO 10545-10 Cumple
Resistencia al impacto UNE-EN-ISO 10545-5 Cumple
Resistencia a la manchas UNE-EN-ISO 10545-14 Min. 3
Resistencia Quimica UNE-EN-ISO 10545-13 Resiste

Imagen - Esquema de ciclo de vida del producto
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (Aly A2)

El producto Gres medio esta compuesto basicamente por arcilla, arena, feldespato y con una capa de esmalte

compuesto principalmente por feldespato, carbonato, silicatos y caolin entre otros.

Las materias primas utilizadas tienen origenes diferentes (provincial, nacional, Turquia, Ucrania o Reino Unido).
Esta variacion es debida a la imposibilidad de obtener dichas materias primas de un mismo origen. Las materias
primas procedentes de fuera de Espafia son transportadas con carguero hasta el puerto de Castellén, y de ahi en
camion EURO VI de 24t hasta las plantas. Para los transportes por mar, se ha escogido un tipo de carguero
transoceanico medio, cuya distancia de transporte difiere en cada caso dependiendo el origen. Todas las

materias primas se transportan a granel.

Fabricacion (A3)

Una vez llegadas a fabrica, las materias primas se almacenan individualmente en las tolvas que dosificaran la
cantidad de cada materia prima para iniciar el proceso. Una vez realizada la mezcla, ésta es sometida a los
procesos de molturacién via himeda en un molino de bolas de silex y alimina que trabaja en continuo.
Posteriormente, mediante el proceso de atomizacién se elimina el exceso de humedad en la barbotina y se
obtiene una mezcla homogénea de los distintos componentes con un tamafio de particula determinado y

acondicionarla para el adecuado moldeo de la pieza.

Seguidamente se realiza el conformado de la pieza. El moldeo de las piezas planas se realiza por prensado
unidireccional en seco en prensas de efecto simple, donde la presion se realiza sélo en una de las superficies de
la pieza. La baldosa a la salida de la prensa se seca, dejando una humedad residual, incrementando la resistencia
de la baldosa en crudo, lo que permite su procesado posterior. Las piezas recién salidas del secadero se recubren
de una o varias capas de esmalte. Este tratamiento se realiza para conferir a la superficie del producto cocido
una serie de propiedades técnicas y estéticas, tales como: impermeabilidad, brillo y color, textura superficial,
resistencia mecanica y quimica. Los esmaltes se fabrican en una planta exterior a Porcelanosa y se formulan
eligiendo, a partir de una composicion en éxidos determinada, las materias primas adecuadas, cuya composicion

quimicay estructura mineraldgica van a influir significativamente en las propiedades finales del producto final.

Seguidamente las piezas son introducidas en el horno de coccidn. La coccidn es la etapa mas importante del
proceso de produccidn de las baldosas ceramicas, ya que es el momento en el que las

piezas sufren una modificacion fundamental en sus propiedades. Una vez cocidas, las baldosas se transportan
hasta la estacion de clasificacién donde se realiza un control estético (visual) y dimensional. Algunas series se

llevan a rectificar antes de clasificacion, para conseguir unas aristas perfectas mediante el uso de muelas.

Finalmente, el producto final es embalado utilizando cartdn, polietileno, madera y otros. Una vez conformado el
palé, se almacena en la zona de logistica de la planta listo para ser transportado hasta el cliente.

A lo largo del proceso productivo se generan mermas de materiales arcillosos (material crudo y cocido) y aguas
residuales industriales, las cuales son reintroducidas en el proceso productivo de fabricacion de baldosas

ceramicas, tanto de manera interna como a través de gestores externos (atomizadores).

Para reducir las emisiones atmosféricas se utilizan los llamados filtros de mangas, formados por una membrana

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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Se ha utilizado el mix del proveedor de electricidad (IBERDROLA) del afio 2022 (0,276 kgCO2/kwh)

2.2. Construccion (A4 y AS5)

Transporte del producto a la obra (A4)

PORCELANOSA produce baldosas que son comercializadas tanto nacionalmente como en Europay en el resto del

mundo.

Para el transporte transcontinental se ha estimado un carguero transocednico medio. Para los transportes por

carretera se ha estimado el uso de un Camién EUROVI 27 t.

Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacién

Destinos Tipo de transporte
Espafia Carretera
Carretera
Europa
Maritimo
Carretera

Resto del mundo
Maritimo

25

36

31

Porcentaje (%) Km medios

600
1153
1721
672

6983

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

Para caracterizar el escenario de instalacidn del producto se ha utilizado lo indicado en la norma UNE-EN 17160:

- Materiales auxiliares: Tabla 11. Opcién 1: Mortero 3,3 kg/m2y agua 0,8 [/m2.

- Gestion de residuos de embalaje: Tabla 12 Escenarios de embalaje de los residuos.

Reciclaje (%) Recuperacion (%) Vertedero (%)
Plastico 37,2 31,5 31,3

Papel y cartén 84,6 8,37,1

Madera 36,1 30,0 33,9

Se ha contabilizado un 3% de merma en la instalacién y se ha considerado el mismo escenario de gestion

descrito en las etapas de fin de vida..

2.3. Uso del producto (B1-B7)

Uso (B1)

Elimpacto del producto en esta etapa es nulo ya que no se consume ningin material ni existe ninguna emisién al

medio durante su vida util.

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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Mantenimiento (B2)

Para caracterizar el escenario de limpieza se ha seguido lo indicado en la UNE-EN 17160:
Escenario para el mantenimiento de las baldosas ceramicas para suelos:
- Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente una vez cada dos semanasy 0,1 | de agua para limpiar 1 m2

de baldosas ceramicas para suelos una vez por semana.

Reparacion (B3)
De acuerdo con PORCELANOSA, la vida util de referencia del producto serd la misma que la del edificio donde se
encuentre instalado, puesto que siempre que sea instalado correctamente, se trata de un producto durable. Por

lo que no requiere de ninguna reparacion.

Substitucion (B4)

El producto no requiere de ninguna substitucion

Rehabilitacion (B5)

El producto no requiere de ninguna rehabilitacion.

Uso de la energia operacional (B6)

Los productos ceramicos no emplean energia durante la utilizacion del edificio. Los impactos ambientales por

defecto son cero.

Uso del agua operacional (B7)

Los productos cerdmicos no emplean agua durante la utilizacion del edificio. Los impactos ambientales por

defecto son cero.

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Deconstruccion y derribo (C1)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitacién del edificio o
bien durante su demolicion. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacion del
producto son despreciables. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccion,

demolicidn es despreciable.

Transporte (C2)

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién EURO VI 27t y se ha estimado una distancia
media desde el punto de demolicién hasta el vertedero de 50 km y hasta la planta de reciclado, siguiendo lo

indicado en las RCPs.

Gestion de los residuos para reutilizacion, recuperacion y reciclaje (C3)

Se ha estimado que el 70% del material ceramico residual es destinado al reciclaje, siguiendo lo indicado por las

RCPs. Las cargas de recoleccién se han supuesto despreciables.

Eliminacion final (C4)

Se ha estimado que el 30% del material ceramico residual es destinado a vertedero, siguiendo lo indicado por las
RCPs.

El 100% del mortero residual es destinado a vertedero.

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del sistema (D)

En el presente médulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales
evitados) fuera de los limites del sistema debido a la reutilizacidn, recuperacién o reciclaje de algunos de los
flujos de salida del sistema. Se declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos del proceso
de reciclaje y recuperacion energética y se les resta los impactos de produccion de los materiales o combustibles
primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la diferencia de calidad entre el

material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este médulo las cargas y
beneficios de los materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3. Por lo tanto, se han
contabilizado las cargas y beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos en las

etapas de instalacion (materiales de embalaje) y Fin de Vida.

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

Este estudio ha sido realizado utilizando la herramienta de ACV SimaPro 9.6.0.1. de PRé Sustainability, cuyo
desarrollo estd basado en las normas UNE-EN 1SO 14040-14044, y la base de datos Ecoinvent v3.10 (2023).

Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”, es decir, que abarca las etapas de fabricaciéon del producto,
construccién, uso y fin de vida. Se han utilizado datos especificos de las plantas de PORCELANOSA (Villarreal,

Castelldn) correspondientes al afio 2022 para inventariar la etapa de fabricacion.

El estudio estd basado en la UNE-EN 15804:2012+A2:2020/AC:2021 (y su correccion UNE-EN
15804:2012+A2:2020/AC:2021), en la UNE-EN 17160:2019 Reglas de categoria de productos para baldosas
ceramicas y se han seguido los principios de modularidad y el enfoque de "quien contamina paga".

Procedimientos de asignacion:
- Materiales reciclados internos (como chamotas y tiestro crudo) entran al proceso sin cargas ambientales; se

considera que alcanzan el “fin de residuo” al entrar en la planta de atomizacion.

El proceso de reciclado se contabiliza como si fueran materias primas convencionales.
Residuos reciclables: se considera que alcanzan el “fin de residuo” en la puerta del gestor > solo se contabiliza el
transporte.

Co-productos de la etapa A1-A3 no se incluyen en el médulo D.

- Materiales reciclados externos (chamotas): En el caso de la chamota externa, al tratarse de un material residual
proveniente de baldosas ceramicas cocidas, se le asigna un valor econémico considerando el precio medio de la
baldosa ceramicay el precio de la propia chamota. A partir de esta relacion de precios, se atribuyen a la chamota

las cargas ambientales de produccion de la baldosa cerdmica de forma proporcional.
- Produccion en plantas: métodos de reparto

Materiales arcillosos: Reparto por planta segun produccién de atomizadores y destino. Reparto por familia de
producto segln kg producidos.

Energia:

Gas natural: reparto masico, salvo atomizadores (asignacion segln destino del atomizado).

Electricidad: proporcional a los m? producidos.

Otros consumos
Gasoil, bolas de alimina, embalaje: proporcionales a kg de produccion.

Agua: proporcional a m? producidos.
Emisiones

CO, de combustidn y otros pardmetros: seglin consumo de gas natural por producto.

CO, de proceso (descarbonatacién): proporcional a kg producidos de la pasta correspondiente.
Vertidos y residuos: Asignados proporcionalmente a los kg producidos.

Cogeneracion: Parte de la electricidad generada se consume internamente; el excedente vendido se considera
como carga evitada (solo en mddulo A3, no en D).

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 10
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3.1. Unidad Funcional

“recubrimiento de 1 m2 de una superficie (pavimento) de una vivienda durante 50 afios con baldosas ceramicas

de Gres Blla"

Comentarios adicionales

3.2. Limites del sistema

Tabla 2. Modulos declarados

Beneficios y
cargas
ambientales
mas alla de los
limites del
sistema

Fabricacién Construccién Uso del producto Fin de vida
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida

Parametro WJ31eE(: P Fabricacion  Construccién Uso del producto Fin de vida

Al1-A3 A4 A5 B4 c2 c

Cambio climatico -

kgCO2eq 9,05E+00 2,57E+00 3,10E+00 0,00E+00 6,87E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,91E-01 0,00E+00 2,66E-02
total (GWP-total)

Cambio climatico -

o X kgCO2eq  TO9EH01 2576400 1266400 000400  432E01  OQ0E+00  OO0E#00  OOOE#00  OO0E+00  OO00E+00  OQ0E+00  191E01  OQ0E+00  2,66E-02
fosil (GWP-fossil)
Cambio climético -
biogénico (GWP- kgCOzeq  -LB4EX00  O000E+00  184E400  OO0E#00  O000E+00  OQ0E+00  OOOE+00  O00E+00  OQ0E+00  OO0E+00  O00E+00  000E+00  OQ0E+00  0,00E+00
biogenic)
Cambio climatico - uso
delsueloy cambiosdel 0o, 00 430e03 509E04  403E04  O00E+00 255601  O00E+00  QQ0E+00  O00E+00  OQ00E+00  OQOE+00  O00E+00  O86E06  O00E+00  1,09E06
uso del suelo (GWP-
luluc)
Agotamientodela o cpciieq 434807 497E08  179E08  000EA00  589E09  000EH00 00000  OOOEH00 000400  OQOEH00  O00E400  413E09  O00E400  3,94E-10
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) molH+eq  455E02 261602  499E03  OQ0E+00  370E03  OQ0E400  OQ0E400  OQ0E00  OQ0E+00  OOOE+00  OOOE#00  301E04  O00E+00 242604
A G 9,34E-05 583E06  1,57E05  000E+00  323E-05  O000E+00  O000E+00  O000E+00  O000E+00  O00E+00  O00E+00  2,98E-07  000E+00  9,57E-08
dulce (EP-freshwater)
Eutrofizaciondelagua ., 135602 658603 135603 OQ0EY00 267603  OQ0E400  OQ0E400  OQ0E+00  OQOE+00  OOOE+00  OQOE#00  880E05  OO0E+00 11004
marina (EP-marine)
Eutrofizacionterrestre . Neq. 147601  732E02 15002 O00EH00  T14E02  OQ0EH00  OQ0E+00  OQOE+00  OOOEAOD  O0DEAD0  OQOEF00  990E04  OO0E00 120603
(EP-terrestrial)
Formacion ozono kgNMVOCeq  519E02  229E02  465E03  O00E400  107E03  OO0E#00  OO0E#00  OOOE+00  OO0E+00  OQ0E+00  OQ0E+00 596604  O00E+00  3,64E04
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
mineralesy metales  kgSbeq 193605 101E06 175606 OQ0E+00 142606  OQ0E+00  OQ0E400  OQ0E400  OQOE+00  OODE+00  OODEH00  261E08  OO0E+00  1,05E-09
(ADP-
minerals&metals)
Agotamlent?‘d.e MJ, valor
recursos abioticos - p

e calorifico  193E402  348E+01  1,18E+01  OQ0EY00  483E+00  OQ0E+00  OQ0E400  OQ0E400  OQ0E00  OOOE+00  OOUE#00  270E+00  OQ0EH00  342E01

combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumo de agua memundial - 3o0ei00  451E02  289E01  O00EA00  TI6EAO1  OQOE40D  OQ0E+00  OQ0E+00  O00EF00  OOOEA00  OQOEHO0  244E03  OQ0E+00 3,004
(wDP) eq. privada
::‘:::’("E‘T':ff‘i")‘g"a CTue 206E401  286E+00  198E400  QO0E+00  107E+01  OQ0E+00  OOOEH00  O00E+00  OOOE+00  OO0EH00  O00E+00  130E01  OQ0EH00  161E02
Toxicidad humana,
efectos cancerigenos CTUh 272608 500E09 132609  OQ0E+00  180E09  OQ0E+00  OQ0E+00  OQ0E+00  OQ0E+00  OQ0E+00  OQ0E400  178E10  OQ0E#00  580E12

(HTP-c)

Toxicidad humana,
efectos no CTUh 2,64E-08 4,37E-09 5,53E-09 0,00E+00 1,29E-08 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,18E-10 0,00E+00 3,57E-11
cancerigenos (HTP-nc)

PORCELANOSA  Gres (clasificacidn Blla segtin

Médulo
D

-2,78E-01

-2,75E-01

0,00E+00

-2,91E-03

-4,90E-09

-1,67E-03

-4,37E-05

-5,66E-04

-5,49E-03

-1,48E-03

-1,15E-06

-4,46E+00

-1,07E+00

-2,23E+00

-1,39E-09

-3,28E-09

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcidn y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,

por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacion del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kgCO2eq 1,09E+01 2,57E+00 1,26E+00 0,00E+00 4,32E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,91E-01 0,00E+00 2,66E-02
(GHG)

-2,74E-01

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construcciéon.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gestién de residuos para reutilizacién, recuperacién y reciclaje.

C4 Eliminacion fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U311l Fabricacién  Construccidn Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
e ey £ calorifico  280E+00  166E-01  811E01  000E+00  1,07E+01  000E+00  O000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  1,01E:02  000E+00  1,62E03  -1,79E+00
primaria renovable neto
utilizada como materia
prima
Uso de energia primaria MJ, valor

renovable utilizada como calorifico 1,44E+01 0,00E+00  -1,03E+01  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
materia prima neto

Uso total de energia
primaria renovable (energia M
::Tr‘;i:apti:::ir:::::vahle valorcalorffico 1,72E+01  1,66E01  -946E+00  000E+00  107E+01  O00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  101E-02  O00E+00  162E-03  -1,79E+00
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ. valor
;i:;f::::::::ifble calorifico  209E+02  370E+01  126E+01  000E+00  553E+00  000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  2,87E+400  O00E+00  3,63E01  -477E+00
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorifico  204E+00  0,00E+00  -1,38E+00  000E+00  O0,00E+00  000E+00  O0,00E+00  O000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable MJ
:lee":;i:,ag;';":i:':r:'am““°s valorcalorifico 2,11E+02  370E+01  1,13E+01  000E+00  553E+00  O00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  2,87E+00  O00E+00  363E-01  -477E+00
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u::;"r::"a'“ ke 681E01  000E+00 204602  0,00E+00  000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
q MJ, valor
:’::u::::i':::’::":’vl::les calorifico  000E+00  0,00E+00  000E+00  O000E+00  O0,00E+00  000E+00  O0,00E+00  O000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
neto
a MJ, valor
:’::u::::i'::::'r'::‘e:vahles calorifico  000E+00  0,00E+00  000E+00  O000E+00  O0,00E+00  000E*00  O0,00E+00  O000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
neto
:;:a"::‘:c‘:”e‘“rs°“’e m3 705E02 154803  698E-03  000E+00  2,81E-01  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  891E-05  0Q0E+00  118E-05  -2,73E-02
:lei:‘::::o":"g"’s°s ke 149E02  219E04 471604  000E+00  397E05  000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  000E+00  000E+00  1,82E05  000E+00  2,26E06  -3,58E-05
:lei:"‘::::o“s°"e"g’°s°s ke 1716400 187602 339E01  0Q0E+00  451E:03  000E+00  000E+00  000E+00  O000E+00  O00E+00  O00E+00  408E-04  000E+00  979E+00  -2,26E-02
:lei:"‘::::;:"'m“’“ ke 348E04  332E06 144605  O000E+00  7,49E06  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  2,42E07  000E+00  2,09E08  -7,04E-06
f:.:;;:::;:sparasu ke 000E+00  000E+00  161E-01  000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O000E+00  O00E+00  0Q00E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 652E+400  000E+00  7,0E0T  O,00E+00  000E+00  O00E+00  0Q0E+00  O000E+00  O00E+00  O00E+00  OQ0E*00  OQ0E+00  152E+01  O00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 0,00E+00 8,44E-02 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 1,60E-01 0,00E+00 6,22E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 6,22E-01
energético

Energia eléctrica exportada

(AEE) MJ 1,60E-01 0,00E+00 2,10E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,10E-01
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Etapa del ciclo de vida

Parametro U1l Fabricacién  Construccidn Uso del producto

Fin de vida

Al-A3 A4 A5 B4

B5 c2 c

Energia térmica exportada

(EET) MJ 0,00E+00 0,00E+00 4,12E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 4,12E-01

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacién. B4 Substitucién. B5

Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccién y derribo. C2 Transporte. C3 Gestion de residuos para reutilizacidn, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 5. Kg de carbono biogénico
Contenido Carbono (biogénico) - embalaje 5,02E-01

Contenido Carbono (biogénico) - producto 0,00E+00

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de
edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida. Las
declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Ill no son directamente
comparables, puesto que las reglas de calculo pueden ser diferentes.

Las DAP de productos de la construccién (DAPcons®) pueden no ser comparables con otras DAP si no estan
basadas en la norma EN 15804+A2:2020/AC:2021

La presente declaracion representa el comportamiento del producto Gres Blla producido por PORCELANOSA.

3.5. Reglas de corte

Se ha incluido mas del 99% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando fuera, entre
otros, las emisiones difusas en fabrica. Los datos excluidos son los siguientes:

« Emisiones difusas de particulas a la atmdsfera generadas durante el transporte y almacenamiento de materias

primas de naturaleza pulverulenta.

« Contaminantes atmosféricos canalizados, generados en las etapas de combustion (secado por atomizacion,
secado de piezas y coccion) no medidos al no ser contemplados por la legislacion aplicable.

« Materiales auxiliares de la produccién ceramica (rodillos del horno, cintas transportadoras, aceite, etc.), por ser
unas cantidades despreciables referenciadas a la unidad funcional , siendo estas cantidades inferiores al menos
del 1% de la masa total de entradas del proceso unitario, por lo que al tratarse de "materiales complementarios"
segln la norma UNE-EN 17160:2019, definidos como materiales que se utilizan en el proceso unitario para
fabricar el producto pero que no forman parte del mismo, es posible despreciarlos segin lo indicado en el
apartado 6.3.5 de la norma UNE-EN 17160:2019.

« Tampoco se han tenido en cuenta los materiales auxiliares de la produccidn de los atomizados y los esmaltes
porque estos se consideran procesos aguas arriba sobre los que el fabricante no tiene control directo. La norma
UNE-EN 17160:2019 permite usar datos genéricos o estimaciones conservadoras en estos casos (apartado 6.3.6),
permitiendo su exclusion justificada si son marginales en términos de energia y masa o si no se dispone de datos
especificos del proveedor.

« La produccién de maquinaria y equipamiento industrial, tal como se indica en el apartado 6.3.5 de la norma
UNE-EN 17160:2019.
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3.6. Informacion medioambiental adicional

El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de uso.

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes sometidas a
autorizacién (Candidate List of Substances of Very High Concern for authorisation) de la Agencia Europea de

Sustancias y Preparados Quimicos.

3.7. Otros datos

Los residuos de la industria cerdmica estan incluidos como residuos no peligrosos en la lista
europea de residuos con codigo LER 10 12 08 “Residuos de ceramica, ladrillos, tejas y materiales de construccion
[después del proceso de coccién]” y LER 17 01 07 “Mezclas de hormigdn, ladrillos, tejas y materiales ceramicos,

distintas de las especificadas en el cddigo LER 17 01 06”.

4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Camidén EURO VI 27t: 2,23E-05 kg diésel/kgkm
Carguero Transport, freight, sea, container ship {GLO}| market for
transport, freight, sea, container ship

Tipo y consumo de combustible, tipo de
vehiculo utilizado para el transporte

Promedio a partir de las distancias consideradas para Espafia, Europa
y resto del mundo:

943 km carretera

3419 km mar

Distancia

Utilizacién de la capacidad (incluyendo el

9 ratran r r carreteray 1009 r r ro.
eI 85 % para transporte por carretera y 100 % para el carguero

Densidad aparente de producto

transportado 2150 kg/m3

Factor de capacidad util (1, <1 0>1 para
los productos que se empaqueta 1
comprimidos o anidados)

4.2. Procesos de instalacion (A5)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Materiales auxiliares para la construccion

(especificando cada material) Mortero: 3,3 kg / m2

Uso de agua 0,8 kg de agua/ m2

Uso de otros recursos No se detecta

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.



®
| Eco PLATFORM |
cons A Cateb . DAPcons®.NTe.239
O Arquitectura Técnica @ PORCELANOSA Gres (clasificacién Blla segin
I Barcelona AR

UNE-EN 14411:2016)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Descripcién cuantitativa del tipo de
energia (mix regional) y el consumo No se detecta
durante el proceso de instalacién

Desperdicio de materiales en la obra

antes del tratamieto de residuos, Residuos de embalaje: 4,28E-01 kg
generados por la instalacion del producto  Merma: 0,650 kg

(especificar por tipo)

Carton recuperacion energética 1,71E-02 kg
Carton reciclaje 1,74E-01 kg
Carton vertedero 1,46E-02 kg

Plastico recuperacién energética 1,76E-02 kg
Salidas materiales (especificados por Plastico reciclaje 2,08E-02 kg
tipo) como resultado del tratamiento de Pléstico vertedero 1,75E-02 kg

rgsnduos enla parcela del ed'.ﬂa(.)' Por Palé recuperacidn energética 4,97E-02 kg
ejemplo: recogida para el reciclaje,

valoracion energética, eliminacion Pal(% reciclaje 5,98E-02 kg

(especificada por ruta) Palé vertedero 5,62E-02 kg
Metal reciclaje 6,57E-04 kg
Metal vertedero 2,26E-04 kg
Merma reciclaje 0,455 kg
Merma vertedero 0,195 kg

Emisiones directas al aire, suelo y agua No se detecta

4.3. Vida util de referencia (B1)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Vida util de referencia (RSL) 50 afios

Caracteristicas y propiedades del

producto Absorcidn de agua 3%

Requerimientos (condiciones de uso,
frecuencia de mantenimiento, Ciclo de limpieza: semanal y con detergente cada dos semanas.
reparacion, etc.)

4.4. Mantenimiento (B2), Reparacion (B3), Substitucion (B4), o Rehabilitacion (B5)

Mantenimiento (B2)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de mantenimiento, por ejemplo;

L . impiez n rgen man
agente de limpieza, tipo de surfactante limpieza con detergente cada dos semanas

Ciclo de mantenimiento Uso residencial: limpieza semanal.
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Parametro

Materias auxiliares para el proceso de
mantenimiento (especificando cada
material)

Entradas energéticas para el proceso de
mantenimiento (cantidad y tipo de vector
energético)

Consumo neto de agua dulce durante el
mantenimiento o la reparacion

Desperdicio de material durante el
mantenimiento (especificando el tipo)

Reparacion (B3)

Parametro

Proceso de reparacion

Proceso de inspeccién

Ciclo de reparacion

Materiales auxiliares (especificando cada
material), por ejemplo lubricante

Intercambio de partes durante el ciclo de
vida del producto

Entradas de energia durante el
mantenimiento, tipo de energia, ejemplo:
electricidad, y cantidad

Entrada de energia durante el proceso de
reparacion, renovacion, recambio si es
aplicable y relevante (cantidad y tipo de
vector energético)

Desperdicio de material durante la
reparacion (especificando cada material)

Consumo neto de agua dulce

Substitucion (B4)

Parametro

Entrada de energia durante la
substitucién, por ejemplo para el uso de
gruas (cantidad y vector energético)

PORCELANOSA

Parametro expresado por unidad funcional

DAPcons®.NTe.239

Gres (clasificacién Blla seglin

UNE-EN 14411:2016)

0,134 ml de detergente una vez cada dos semanasy 0,1 | de agua para
limpiar 1 m2 de baldosas ceramicas para suelos una vez por semana.

No se detecta

260 kg

No se detecta

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Parametro expresado por unidad funcional

Parametro expresado por unidad funcional
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Parametro

Cambio de piezas desgastadas en el ciclo
de vida del producto (especificando cada
material)

Consumo neto de agua dulce

Rehabilitacion (B5)

Parametro

Proceso de rehabilitacion

Ciclo de rehabilitacién

Entrada de energia durante la
rehabilitacion, por ejemplo para el uso de
grias (cantidad y vector energético)

Material de entrada para la
rehabilitacion, incluyendo los materiales
auxiliares (especificando por material)

Desperdicio de material durante la
rehabilitacion (especificando cada
material)

Otros supuestos de desarrollo de
escenarios

4.5. Vida util de referencia

Parametro

Vida Gtil de referencia

Propiedades declaradas del producto,
acabados, etc.

Parametros de disefio de la aplicacion
(instrucciones del fabricante)

Estimacion de la calidad de la ejecucion,
cuando se instala de acuerdo con las
instrucciones del fabricante

Ambiente exterior para aplicaciones en
exteriores. Por ejemplo, intemperie,
contaminantes, radiacién UV,
temperatura, etc.

ECO PLATFORM

\@
VERIFIED

PORCELANOSA

Parametro expresado por unidad funcional

No aplica

No aplica

Parametro expresado por unidad funcional

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Parametro expresado por unidad funcional

50 afios

- Absorcion de agua: Grupo Blla AA 3% - Euroclase de reaccidn al fuego
:Al/ALfl

- Todas las baldosas estan esmaltadas. Acabados brillo/mate,
Rectificado/no rectificado.

La colocacion de ceramica requiere de personal cualificado, con
experiencia demostrada y herramientas y Gtiles adecuados.

50 afios. Revisar previamente la informacion contenida en los
embalajes y respetar escrupulosamente las recomendaciones del

fabricante.

El producto no es apto para su uso en exteriores si existe el riesgo de
helada. Los productos del grupo Blla no son resistentes a la helada.

UNE-EN-ISO 10545-12:1997 Resistencia a la helada
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Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Ambiente interior para aplicaciones en
interior. Por ejemplo, la temperatura, la
humedad, la exposicién a quimicos

El producto cumple con los limites marcados por el Indoor Air Confort
GOLD®

Condiciones de uso. Por ejemplo, la
frecuencia de uso, la exposicion No aplica
mecanica, etc.

Limpieza
Mantenimiento. Por ejemplo, la - Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente una vez cada dos
frecuencia requerida, etc. semanasy 0,1 | de agua para limpiar 1 m2 de baldosas ceramicas para

suelos una vez por semana.

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Materiales auxiliares (especificados por

. No aplica
material) P
Tipo de vector energético. Por ejemplo,
electricidad, gas natural, calefaccion No aplica
urbana
Potencia de salida de los equipos No aplica
Consumo neto de agua dulce No aplica
Prestaciones caracteristicas (eficiencia .

20 . No aplica
energética, emisiones, etc.)

Otros supuestos de desarrollo de .
No aplica

escenarios. Por ejemplo, transporte

4.7. Fin de vida (C1-C4)

Proceso

Procesos de

recogida
(especificados
por tipos)

Sistemas de recuperacion (especificado por tipo)  Eliminacion

kg recogidos con
mezcla de kg para
residuos reutilizacion
construccion

kg para
kg para reciclado valorizacién
energética

kg para
eliminacién final

24.96 0 15.16 0 9.80

Supuestos para el desarrollo  El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién EURO VI 20t-28t. Distancia
de escenarios arecicladoy a vertedero 50 km.
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5. INFORMACION ADICIONAL

Esta DAPcons® ha sido realizada siguiendo el proceso de reconocimiento mutuo entre el programa INIES y el

programa DAPconstruccion.
- Marcado CE 005-DPR-20230701
La empresa cuenta con las siguientes certificaciones:

- UNE-EN-IS0 9001:2015 (N° certificado ES05/1884)

- UNE-EN-ISO 14001:2015 (N° certificado ES06/2640)

- UNE-EN-1S014064-1:2019 - CO2 verificado - Huella de carbono (N° certificado 940-356062-02)
- Declaracidn de la Verificacion de Residuo Cero 2022 (Ref. 02/940-343288-02)

- Declaracién de la Verificacion de Residuo Cero 2023 (Ref. 02/940-363187)

- UNE-EN-I1SO 14021:2016 (N° certificado ES13/13672)

- UNE-EN-ISO 50001:2018 (N° certificado ES22/211029)

6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

UNE-EN 17160:2019 Reglas de categoria de productos para baldosas ceramicas Baldosa Cerdmica

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025
y EN UNE-EN 17160:2019

v | Externa

Verificador de tercera parte

DAVID PORRAS MELENDEZ Mﬁ = e Z
Acreditado por el administrador del Programa

DAPcons®

Fecha de la verificacion:
21/07/2025

Referencias

- Analisis de Ciclo de Vida de los productos: PORCELANICO MEDIO (Bla), PORCELANICO XLIGHT-XTONE 6mm
MEDIO (Bla), PORCELANICO XTONE 12mm MEDIO (Bla), PORCELANICO XTONE 20mm MEDIO (Bla),

GRES (Blla) y AZULEJO MEDIO (BIIl) de PORCELANOSA . ReMa-INGENIERIA, S.L. v5 julio 2025 (No publicado)

- Documentation for Duty Vehicle Processes in GaBi. February 2022

- Annex_C_Annex C to the PEF-OEF Methods V2.1_May2020.

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA 4.2). 2022.

- Espafia, Informe Inventarios GEI 1990-2020 (Edicidn 2022). Anexo 7. FACTORES DE EMISION DE CO2 Y PCI DE LOS
COMBUSTIBLES.

- Espafia, Informe Inventarios GEI 1990-2021 (Edicidn 2023). Anexo 7. FACTORES DE EMISION DE CO2 Y PCI DE LOS
COMBUSTIBLES.

- GDO/DE/001/22 Etiquetado de electricidad 2023. CNMC. ANEXO II. ETIQUETADO DE ELECTRICIDAD RESTANTE DE

Este documento consta de 22 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 21 I



® (o=
cons A Cateb . DAPcons®.NTe.239
O Arquitectura Técnica PORCELANOSA  Gres (clasificacidn Blla segtin

I Barcelona e —— UNE-EN 14411:2016)

LAS EMPRESAS COMERCIALIZADORAS QUE HAYAN REDIMIDO GARANTIAS DE ORIGEN EN SUS CLIENTES,

RELATIVO A LA ENERGIA PRODUCIDA EN EL ANO 2022.

- GDO/DE/001/24 Etiquetado de electricidad 2023. CNMC. ANEXO II. ETIQUETADO DE ELECTRICIDAD RESTANTE DE
LAS EMPRESAS COMERCIALIZADORAS QUE HAYAN REDIMIDO GARANTIAS DE ORIGEN EN SUS CLIENTES,
RELATIVO A LA ENERGIA PRODUCIDA EN EL ANO 2023.

- Analisis de Ciclo de Vida sectorial de recubrimientos ceramicos - ASCER. 2018.

- INSTRUCCIONES GENERALES DEL PROGRAMA OPERADOR DAPconstruccion® DE DECLARACIONES AMBIENTALES
DE PRODUCTO EN EL SECTOR DE LA CONSTRUCCION. 52 revisi6n: 21 de diciembre de 2023.

- Contenido carbono biogénico: Bibliografia: Comparative Carbon Footprint of Packaging Options elaborado por

thinkstep-anz.
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