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Producto

Azulejo (BIII)

Empresa

COLORKER
GROUP

Descripcion del producto

El producto Azulejo Bl incluye diferentes familias de producto cerdmico del Grupo de absorcién Blll
(conformado por prensado en seco con AA >10%).

RCP de referencia
UNE-EN 17160 Reglas de categoria de productos para baldosas ceramicas

Planta produccioén

Los productos incluidos en esta declaracion fueron producidos en la planta de produccién de
COLORKER GROUP situada en Ptda. Els Plans, s/n, Chilches, Castellon (Espafia).

Validez
Desde: 21/10/2021 Hasta: 21/10/2026

La validez de DAPcons® NTe.101 esté sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicidn vigente de esta DAPcons® es la que figura en el registro que man:
tiene CAATEEB; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa www.csostenible.net

Administrador del programa: Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes - -~ ” .
Tecnics | Enginyers de I'Edificacio de Barcelona (CAATEEB) Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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PROGRAMA DAPconstruccion®

@cons Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccion
www.csostenible.net

Administrador del programa

a Col-legi d’Aparelladors, Arquitectes Tecnics i Enginyers de I'Edificacié de Barcelona
@ CAATEEB g, Pastor, 5 - 08021 Barcelona
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Titular de la declaracion

COLORKER® COLORKER GROUP
GROUP Partida dels Plans s/n.

12592 Chilches - Castellén (Espafia)

Declaracion realizada por:

ReMa ReMa-INGENIERIA, S.L.
Calle Crevillente 1, entlo,

12005 - Castellon, Espafia

Producto declarado
Azulejo (Bll)

Descripcion del producto

El producto Azulejo Blll incluye diferentes familias de producto ceramico del Grupo de absorcion Ill (conformado por
prensado en seco con AA >10%).

Representatividad geografica

La presente declaracion se ha elaborado con datos de produccion de la planta de COLORKER GROUP situada en
Chilches (Castellon, ESPANA).

Variabilidad entre diferentes productos

La variabilidad de la categoria de impacto potencial de cambio climatico total en las etapas A1-A3 de los distintos
productos incluidos en esta declaracion es del 16%.

Numero de la declaraciéon Fecha de registro
DAPcons®.NTe.101 21/10/2021
Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado
DAPconstruccion®. La declaracion es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco anos a partir
de la fecha de registro. La informacion contenida en esta declaracion fue suministrada bajo responsabilidad de:
COLORKER GROUP

Firma del administrador del programa Firma del verificador del programa

Celesti Ventura Cisternas. Presidente del CAATEEB Ferran Perez de ITeC. Verificador acreditado por el
Administrador del Programa DAPcons®

36548201M Firmado digitalmente por
CELESTINO 36548201M CELESTINO

VENTURA (R:Q0875009C) e
VENTURA Fecha: 2021.11.03 17:15:45 .. 1
(RQ0875009C) +01'00 do Catatumya

Esta declaracion ambiental de producto cumple las normas ISO 14025 y UNE-EN 15804:2012+A2:2020 y describe informacion de caracter ambiental relativa al ciclo de vida
del producto AZULEJO BIll fabricado por COLORKER GROUP en su planta de Chilches (Castellén, ESPANA). Esta declaracion se basa en el documento UNE-EN 17160
Reglas de categoria de productos para baldosas ceramicas.

@ Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO
1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

El producto incluido es un azulejo medio que incluye diferentes modelos de baldosas cerdmicas del
grupo de absorcidn BIIl (conformado por prensado en seco con absorcién de agua >10%) de
COLORKER GROUP correspondientes a las marcas Colorker, ITT y Proconcept.

Peso medio: 15,78 kg/m2

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa
diversas series. El producto medio se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas
series incluidas y ponderando por la produccién del afio estudiado.

El principal uso recomendado para este producto es como revestimiento de paredes interiores.

@ Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (A1y A2)

El producto Azulejo (Blll) estd compuesto basicamente por arcilla, arena, feldespato y con una capa de
esmalte compuesto principalmente por feldespato, carbonato, silicatos y caolin entre otros.

Las materias primas utilizadas tienen origenes diferentes (provincial, nacional, Turquia, Ucrania, Portugal
o ltalia). Esta variacion es debida a la imposibilidad de obtener dichas materias primas de un mismo
origen. Las materias primas procedentes de fuera de Espafia son transportadas con carguero hasta el
puerto de Castellon, y de ahi en camién EURO VI de 24t hasta las plantas. Para los transportes por mar,
se ha escogido un tipo de carguero transoceénico medio, cuya distancia de transporte difiere en cada
caso dependiendo el origen. Todas las materias primas se transportan a granel.

Fabricacion (A3)

Una vez llegadas a fabrica, las arcillas atomizadas se almacenan individualmente en las tolvas.
Seguidamente se realiza el conformado de la pieza. El moldeo de las piezas planas se realiza por
prensado unidireccional en seco en prensas de efecto simple, donde la presion se realiza s6lo en una
de las superficies de la pieza. La baldosa, a la salida de la prensa, se seca parcialmente en unos
secaderos para reducir su humedad, duplicando o triplicando asi su resistencia mecanica, lo que
permite su procesado posterior. Las piezas recién salidas del secadero se recubren de una o varias
capas de esmalte. Este tratamiento se realiza para conferir a la superficie del producto cocido una serie
de propiedades técnicas y estéticas, tales como: impermeabilidad, brillo y color, textura superficial,
resistencia mecéanica y quimica. Los esmaltes se fabrican en una planta exterior a Colorker y se formulan
eligiendo, a partir de una composicion en 6xidos determinada, las materias primas adecuadas, cuya
composicion quimica y estructura mineralégica van a influir significativamente en las propiedades del
producto final.

Seguidamente las piezas son introducidas en el horno de coccion. La coccion es la etapa méas
importante del proceso de produccion de las baldosas ceramicas, ya que es el momento en el que las
piezas sufren una modificacion fundamental en sus propiedades. Una vez cocidas, las baldosas se
transportan hasta la estacion de clasificacion donde se realiza un control estético (visual) y dimensional.
Algunas series se llevan a rectificar antes de clasificacion, para conseguir unas aristas perfectas
mediante el uso de muelas.

Finalmente, el producto final es embalado utilizando cartén, polietileno y madera. Una vez conformado el
palé, se almacena en la zona de logistica de la planta listo para ser transportado hasta el cliente.

@ Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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2.2. Construccion (A4 y A5)

Transporte del producto a la obra (A4)

COLORKER GROUP produce baldosas que son comercializadas tanto nacionalmente (47,03 %) como
en Europa (43,11%) y en el resto del mundo (9,85%).

El camidn utilizado cumple la normativa Euro VI, consume 1,04E-05 kg de diesel/kg de carga
transportada y km recorrido.

Para el transporte transcontinental se ha estimado un carguero transoceénico medio.

Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacion

Destino Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios
Camién 27t 47,03 600
Espafia
Camioén 27t 43,11 1275
Europa
Carguero 499
Camién 27t 9,85 704
Resto del mundo
Carguero 6034
Total 100%

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

Para caracterizar el escenario de instalacién del producto se ha utilizado lo indicado en la nhorma
UNE-EN 17160:

- Materiales auxiliares: Tabla 11. Opcién 1: Mortero 3,3 kg/m2 y agua 0,8 I/m2.

- Gestién de residuos de embalaje: Tabla 12 Escenarios de embalaje de los residuos.

Reciclaje (%) Recuperacion (%) Vertedero (%)

Plastico 37,2 31,5 31,3
Papel y carton 84,6 8,3 7,1
Madera 36,1 30,0 33,9

@ Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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2.3. Uso del producto (B1-B7)

Tal como se indica en las RCP, la etapa B1: Los impactos ambientales generados durante la fase de
uso son muy bajos y, por tanto, se pueden despreciar.

Una vez instalado, el producto ceramico no requiere ningln aporte energético para su utilizacion ni
necesitan mantenimiento después de su puesta en obra, excepto las normales operaciones de limpieza.
Por este motivo, de todos los mddulos anteriormente citados, tan solo se contemplan las cargas
ambientales atribuibles al mantenimiento del producto (médulo B2).

Para caracterizar el escenario de limpieza se ha seguido lo indicado en la UNE-EN 17160 (pagina 46):
Escenario para el mantenimiento de las baldosas ceramicas para paredes:

— Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente y 0,1 | de agua para limpiar 1 m2 de baldosas
cerdmicas una vez cada tres meses.

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitacion del
edificio o bien durante su demolicién. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la
desinstalacién del producto son despreciables. Del mismo modo, la retirada del producto en el marco
de una rehabilitacion se ha considerado despreciable ya que la cantidad de energia necesaria para la
retirada de 1m2 de producto cerdmico es inferior al 1% sobre la cantidad total de energia necesaria en
el ciclo de vida completo. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccién,
demolicién es despreciable.
Para caracterizar el escenario de se ha utilizado como base lo indicado en la UNE-EN 17160 - Tabla 17.
Escenario de Fin de Vida

Proporcion (%)  Distancia (Km)
Reciclaje y reutilizacion 70 50
Vertedero 30 50

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién EURO VI 14t-20t .

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite
del sistema (D)

En el mddulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales
evitados) fuera de los limites del sistema debido a la reutilizacion, recuperacion o reciclaje de algunos de
los flujos de salida del sistema. Se declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos
del proceso de reciclaje y se les resta los impactos de produccion de los materiales o combustibles
primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la diferencia de calidad
entre el material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este mddulo las
cargas y beneficios de los materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3.

Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y beneficios ambientales generadas por el reciclado de los
residuos producidos en las etapas de instalacion (materiales de embalaje) y Fin de Vida.

@ Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccion parcial.
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3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El andlisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracion se ha realizado siguiendo las normas I1SO
14040 e ISO 14044 y el documento UNE-EN 17160 Reglas de categoria de productos para baldosas
ceramicas. Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba y médulo D", es decir, que abarca las etapas de
fabricacién del producto, construccion, uso y fin de vida.

Se han utilizado datos especificos de la planta de COLORKER GROUP (Chilches, Castelldn)
correspondientes al afio 2020 para inventariar la etapa de fabricacion. Para el resto de etapas se han
utilizado datos genéricos procedentes en su mayoria de la base de datos Ecoinvent v3.7(2020).

3.1. Unidad Funcional
“revestimiento de 1 m2 de una superficie de paredes con material Azulejo Blll durante 50 afios”

3.2. Limites del sistema

Tabla 2. Modulos declarados

Beneficios
y cargas
ambientales
mas alla de
los limites
del sistema

Fabricacion Construccion Uso del producto Fin de vida

Instalacion del producto
y construccion

Uso del agua operacional
Deconstruccién y derribo
Gestion de los residuos
recuperacion y reciclaje
Potencial de reutilizacion
recuperacion y reciclaje

Transporte del producto
para reutilizacion,

Extraccién y procesado
de materias primas
Transporte al fabricante
Fabricacion

ala obra
Mantenimiento
Reparacion
Substitucion
Rehabilitacion

Uso de la energia
operacional

Transporte

Eliminacion final

Uso
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X =Mdodulo declarado  MND = Mddulo no declarado
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

TO-ITT'T- | Z0-346'F | 00+300°0 | 20-39E°T | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | TO-I8Y'T | 00+300°0 | TC-3S8'L | TO-IWE'y | TOH3IBOT bazoa By
epeaud
T0-3wZ°L- | TO-3EP'S | 00+300'0 | ¥O-36Z°T | 00+300°0 | 00+300°0 | 0043000 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | TO-36Z°6 | 00+300°0 | TC-ISE'L | E0-350°6 | DO+359°S b3 [eipunw W
00+3Z8'- | 00+361°T | 00+300°0 | Zo-3rs'v | DO+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300'0 | D0+300°0 | DC+3TH'T | 00+300°0 | 00+308°S | 00+3€9'Z | Z0+396'T P..E._o_““”_m__ -
90-3LE'w | LO0-3TS'S | 00+300'0 | 60-368°T | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | O0+300°0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 90-38Z°€ | 00+300°0 | SO-380'S | LO-3W0'6 | ¥O-39Z'T bags By
vO-3Ly°L- | pO-3:S'v | 00+300°0 | 90-3L¢'E | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 0O+300°0 | 00+300'0 | PO-30T°E | 00+300'0 | E0-3EE'Z | €0-306'Z | Z0-350'r | b3 JOAMN By
€0-396°Z- | €0-365°T | 00+300'0 | 90-3¥86 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 0C+300'0 | 00+300°0 | EC-3EET | O0+300°0 | €0-3E8'8 | ZO-ITT'T | TO-ILST ba N jow
#0-3LT' | ¥0-30¢°T | 00+300°0 | L0-382°L | 00+300°0 | 0O+300'0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300'0 | ¥0-368°% | 00+300°0 | ¥0-38C'8 | €E0-300'T | TO-38F'T ba N 8y
#O-3ZE'w | SO-3Tv's | 00+300'0 | L0-368'% | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300'0 | ¥O-IEZ'E | O0+300°0 | ¥O-3/8'9 | ¥O-ILS'E | Z0-350°T ba*od By
SO-3rty'g- | GO-39¢°T | 00+300°0 | 80-308°C7 | 00+300°0 | 00+300°0 | 0C+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | SO-ITT'E | 00+300°0 | +O-36Z'T | 90-3LS'Yy | EC-FEL'T ba g By
#0-356°c- | #0-302°v | 00+300'0 | 90-3rZ'9 | 00+300'0 | DO+300°0 | 00+300'0 | 0+300°0 | 0O+300'0 | 00+300'0 | ¥O-3ZL°v | 00+300°0 | E0-36'T | €0-3€T'y | ZO-310'S ba H jow
80-3EE'T- | 80-3IFPST | 00+300°0 | OT-3E8°L | 00+300°0 | 00+300°0 | 0C+300°0 | 00+300°0 | OC+300°0 | 00+300°0 | 60-3S0° | 00+300°0 | 80-388°€ | 80-3¥T'y | 9C-3LE'T ba 1T 240 By
#0r305"8- S0r3LT'T | 00+300'0 | L0-380'T | OO+300'D | 00+300°0 | 00+300°0 | OO+300°0 | OO+300°'0 | DO+300'0 | TO-3IL'0 | OO+300'0 | +O-3BY'E | SO-39L'B | TO-3ET'T ba oo By
10-301°T | #0-3££°v | 00+300°0 | 90-3EE'Z | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | D0+300'0 | ZO-36E°Z | 00+300°0 | Z0-3€9°S | SO-30T°L | ZO-3ET'L- batoa By
T0-301°'T- | Z0-396°¢ | 00+300'0 | Z0-39€°T | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300'0 | O0+300°0 | OO0+300'0 | 00+300'0 | Z0-360°8 | 00+300°0 | TO-3S8°L | TO-3WT'v | TO+3BO'T ba fo0 3y
#0-3ST°8- | Z0-3T0°c | 00+300'0 | 70-39€'T | 00+300°0 | DO+300°0 | 00+300'0 | 0+300°0 | 0O+300'0 | 00+300'0 | TO-3ZL°T | 00+300°0 | TO-3TE'8 | TO-3ST'v | TO+380'T ba foo By
aompow EPIA 3p U4 osn Uugrongsuo) Pepiun
EpiA 2p 012 2p edey3

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construccion. B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacion.

B4 Substitucion. B5 Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccién y derribo. €2 Transporte. €3 Gestion de residuos

para reutilizacion, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacién final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MND Moédulo No Declarado.
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Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

oongdiBua
TO+UB'E 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300°0 | T0-IwL'v | 00+300°0 | 00+3ST'T J0338A
sod r
0043000 0043000 | 00+300°0 | 0043000 | 00#300°0 | 00+3000 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | T0-350°Z | 004300°0 | 00+300°0 By
0043000 0043000 | TO430T'T | 004300'0 | 0043000 | 0043000 | 0043000 | 0043000 | 004300°0 | 004300°0 | TO-3Z0°E | 0043000 | T0-3Z0°T | 004300°0 | 00+399°T By
00+300°0 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 B
90-30%'8- 90-320'. | 00+300°0 | L0-3LY'E | 00+300°0 | 00+3000 | 00+3000 | 00+3000 | 00+3000 | 00+3000 | 90-38S°Z | 00+300'0 | SO-3¥0T | SO-388'T | +O-3SE'Y By
T0-36L°T- D0+3SL°Y | DO+300°0 | SO-380°T | 00+300'0 | 00+3000 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | ZO-3SE'T | DO+300°0 | TO-3BE°T | €0-3E6°E TO-3L6'9 2]
90-38%°2- 90-394'T | 00+300°0 | £0-382'T | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | £0-3/8'6 | 00+300'0 | 90-3589 | 90-36Z°% | ¥0-36T'8 By
€0-38L°¢- #0-388°T | O0+300°0 | £0-3S0°t | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | OC+300'0 | 0043000 | 00+300°0 | ZO-3PT'T | 00+300°0 | Z0-3TL°T | S0-308°S | TO-300'9 W
EEn
00+300°0 00+300°0 | 00+300'0 | 0043000 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | ©2lMOIED
JOIBA TN
oiEu
00+300'0 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300'0 | DO+300°0 | O0+300°0 | 00+300'0 | 00+300'0 | O3LUOIED
PLILIN Y]
00+300°0 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+3000 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+300°0 | 00+3000 | 00+3000 | 00+300°0 | 00+300°0 | 0DO+3TLT L
ojau
004328~ 00+361°T | 00+300°0 | ZO-3wi'v | 004300°0 | 00+300'0 | 00+300°0 | 0043000 | 00+4300°0 | 0043000 | 00+30C'T | 00+300°0 | 00+398°C | 00+3E0°7 | ZO+306'T | 0JLOIED
JOIBA TN
oy
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B3 Reparacion. B4 Substitucion. BS Rehabilitacion. B6 Uso de la energia operacional. B7 Uso del agua operacional. €1 Deconstruccion y derribo. €2 Transporte. C3 Gestion
de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje. C4 Eliminacion final. D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema. MJ Valor calorifico neto.

A1 Suministro de materias primas. A2 Transporte. A3 Fabricacion. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacion y construcciéon. B1 Uso. B2 Mantenimiento.
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Tabla 5. Kg de carbono biogénico

Producto 0,00E+00 Kg

Embalaje 7,11E-02 Kg

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a
nivel de edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.
Las declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Ill no son
directamente comparables, puesto que las reglas de calculo pueden ser diferentes. La presente
declaracion representa el comportamiento del producto Azulejo (BIIl) producido por COLORKER
GROUP.

3.5. Reglas de corte

Se ha incluido mas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando
fuera, entre otros, las emisiones difusas en fabrica.

3.6. Informacion medioambiental adicional

El producto incluido no libera sustancias peligrosas en el aire interior, suelo y agua durante la fase de
uso.

El producto no contiene sustancias incluidas en la Lista candidata de sustancias muy preocupantes
sometidas a autorizacion (Candidate List of Substances of Very High Concern for authorisation) de la
Agencia Europea de Sustancias y Preparados Quimicos.

3.7. Otros datos

Los residuos de la industria ceramica estan incluidos como residuos no peligrosos en la lista

europea de residuos con cédigo LER 10 12 08 “Residuos de ceramica, ladrillos, tejas y materiales de
construccion [después del proceso de coccion]” y LER 17 01 07 “Mezclas de hormigon, ladrillos, tejas y
materiales cerdmicos, distintas de las especificadas en el codigo 17 01 06”.
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4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Tipo y consumo de combustible, tipo de vehiculo Camién EURO VI 27t (1,03E-05 kg diesel/kgkm)
utilizado para el transporte

Distancia 901 km carretera
811 km mar
Utilizacion de la capacidad (incluyendo el retorno en 85 % para transporte por carretera 'y 100 % para el
vacio) carguero.
Densidad aparente de producto transportado 1.560 kg/m3
Factor de capacidad util (1, <1 o>1 para los productos 1

que se empaqueta comprimidos o anidados)

4.2. Procesos de instalacion (A5)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Materiales auxiliares para la construccion (especificando Mortero: 3,3 kg / m2
cada material)

Uso de agua 0,8 kg de agua / m2
Uso de otros recursos No se detecta
Descripcion cuantitativa del tipo de energia (mix regional) No se detecta

y el consumo durante el proceso de instalacion

Desperdicio de materiales en la obra antes del tratamieto Despreciables
de residuos, generados por la instalacion del producto
(especificar por tipo)

Salidas materiales (especificados por tipo) como Residuos embalaje reciclaje: 2,02E-01 kg

resultado del tratamiento de residuos en la parcela Residuos embalaje recuperacion energética: 7,05E-02 kg
del edificio. Por ejemplo: recogida para el reciclaje, Residuos embalaje vertedero: 7,32E-02 kg

valoracion energética, eliminacion (especificada por

ruta)

Emisiones directas al aire, suelo y agua No se detecta
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4.3. Vida util de referencia (B1)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Vida util de referencia (RSL) 50 afios
Caracteristicas y propiedades del producto Absorcién de agua >10%
Requerimientos (condiciones de uso, frecuencia de Ciclo de limpieza: 1 limpieza cada tres meses.

mantenimiento, reparacion, etc.)

4.4. Mantenimiento (B2), reparacion (B3), Substitucion (B4), o
rehabilitacion (B5),

B2 Mantenimiento
Parémetro expresado Fot unidad funCionaI

Proceso de mantenimiento, por ejemplo; agente de limpieza con detergente cada tres meses
limpieza, tipo de surfactante

Ciclo de mantenimiento Uso residencial: limpieza cada tres meses

Materias auxiliares para el proceso de mantenimiento Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente y 0,1 | de

(especificando cada material) agua para limpiar 1 m2 de baldosas cerdmicas una vez cada
tres meses.

Consumo neto de agua dulce 20 kg

Desperdicio de material durante el mantenimiento No se detecta

(especificando el tipo)
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B3 Reparacion

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de reparacion No aplica
Proceso de inspeccion No aplica
Ciclo de reparacion No aplica
Materiales auxiliares (especificando cada material), por No aplica

ejemplo lubricante

Entrada de energia durante la reparacion, tipo de vector No aplica
energético (por ejemplo, electricidad) y cantidad

Entrada de energia durante el proceso de renovacion No aplica
(cantidad y tipo de vector energético)

Desperdicio de material durante la reparacion No aplica
(especificando cada material)

Consumo neto de agua dulce No aplica

B4 Sustitucion
Farametro expresado Rot snidad tincions!

Entrada de energia durante la substitucion, por ejemplo No aplica
para el uso de gruas (cantidad y vector energético)

Cambio de piezas desgastadas en el ciclo de vida del No aplica
producto (especificando cada material)

Ciclo de sustitucién No aplica
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B5 Rehabilita

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de rehabilitacion

Ciclo de rehabilitacion

Entrada de energia durante la rehabilitacion, por ejemplo
para el uso de gruas (cantidad y vector energético)

Material de entrada para la rehabilitacion, incluyendo los
materiales auxiliares (especificando por material)

Desperdicio de material durante la rehabilitacion
(especificando cada material)

Otros supuestos de desarrollo de escenarios

4.5. Vida util de referencia

Parametro

Vida util de referencia

Propiedades declaradas del producto, acabados, etc.

Parametros de disefio de la aplicacion (instrucciones del
fabricante)

Estimacion de la calidad de la ejecucion, cuando se
instala de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Ambiente exterior para aplicaciones en exteriores. Por
ejemplo, intemperie, contaminantes, radiacion UV,
temperatura, etc.

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Parametro expresado por unidad funcional

50 afios

- Absorcién de agua: Grupo BIll AA >10%,

- Euroclase de reaccion al fuego : A1 / Alfl

- Todas las baldosas estan esmaltadas. Acabados
brillo/mate, Rectificado/no rectificado.

La colocacion de ceramica requiere de personal cualificado,
con experiencia demostrada y herramientas y utiles
adecuados.

50 afos. Revisar previamente la informacién contenida en
los embalajes y respetar escrupulosamente las
recomendaciones del fabricante.

El producto no es apto para ser instalado en exteriores.
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Ambiente interior para aplicaciones en interior. Por Los recubrimientos ceramicos, al someterse en su proceso
ejemplo, la temperatura, la humedad, la exposicion a de productivo a temperaturas superiores a los 1000°C, son
quimicos un producto inerte y exento de compuestos organicos

volatiles que puedan ser emitidos en su fase de uso.

Condiciones de uso. Por ejemplo, la frecuencia de uso, la No aplica
exposicién mecanica, etc.

Mantenimiento. Por ejemplo, la frecuencia requerida, etc. Limpieza
- Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente y 0,1 |
de agua para limpiar 1 m2 de baldosas ceramicas una vez
cada tres meses.

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio

Sremete expresado = SEEEEREenE

No aplica
Materiales auxiliares (especificados por material)

No aplica
Tipo de vector energético. Por ejemplo, electricidad, gas
natural, calefaccion urbana

No aplica
Potencia de salida de los equipos
Consumo neto de agua dulce No aplica

No aplica
Prestaciones caracteristicas (eficiencia energética,
emisiones, etc.)

No aplica

Otros supuestos de desarrollo de escenarios. Por
ejemplo, transporte
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4.7. Fin de vida (C1-C4)

Proceso Parametro expresado por unidad funcional

15,78 kg recogidos conjuntamente con residuos de la
construccion.
Procesos de recogida (especificados por tipos)

Reciclaje: 11,04 kg

Sistemas de recuperacion (especificado por tipo)

4,74 kg

Eliminacion

El transporte de los materiales residuales se realiza con un
camion EURO VI 14t-20t. Distancia a reciclado y a vertedero

Supuestos para el desarrollo de escenarios. Por ejemplo, 50 km

transporte

5. INFORMACION ADICIONAL

- Marcado CE 05P-03
- Fuerza de rotura: Grupo Blll = 600 N

La empresa cuenta con la certificacion UNE-EN-ISO 9001:2015 (N° certificado ER-0498-2020)
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6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracién se basa en el Documento
UNE-EN 17160 Reglas de categoria de productos para baldosas ceramicas

Verificacion independiente de la declaracién y de los datos, de acuerdo con la norma ISO
14025 y EN UNE 15804 + A2

|:| Interna Externa

Verificador de tercera parte

ITeC. Ferran Pérez. Acreditado por el

administrador del Programa DAPcons® i Qficina

@ d'Acreditaci6
CAT Colnalb%rsexdores I T e C

Verificacio VEDAP-001-10

Fecha de la verificacion:
20/10/2021
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PRODUCTO INTELIGENTE
SMART PRODUCT

Obtenemos un producto final de méxima  Fieles a la Industria 4.0, cada pieza dispone de su Reduce el fiempo de fabricacion vy
calidad y garantia. propio codigo QR. Gracias aello, podemos conocer  comercializacion de los nuevos productos, lo
en cualquier momento los dafos de fabricacion de  que se conoce como Time to Market.
cada una de las piezas, consiguiendo una fotal
frazabilidad, ademés de una optimizacion y mejora
confinua de los procesos.

Offices / Oficinas:

Ctra. de Alcora, Km 21,3
12110 Alcora - Castellén - Spain

Ctra. de Alcora, Km 7,5 colorker.com
12130 Sant Joan de Moré T. +34 964 36 16 16 zyxspace.com
Castelldn - Spain info@colorker.com ittceramic.com
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	Campo de texto 350: ReMa-INGENIERÍA, S.L.
Calle Crevillente 1, entlo, 
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	Campo de texto 2016: Azulejo (BIII)
	Campo de texto 2017: COLORKER GROUP
	Campo de texto 351: El producto incluido es un azulejo medio que incluye diferentes modelos de baldosas cerámicas del grupo de absorción BIII (conformado por prensado en seco con absorción de agua >10%) de COLORKER GROUP correspondientes a las marcas Colorker, ITT y Proconcept.

Peso medio: 15,78 kg/m2

Los resultados expresados en esta declaración hacen referencia a un producto promedio que agrupa diversas series. El producto medio se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas series incluidas y ponderando por la producción del año estudiado. 

El principal uso recomendado para este producto es como revestimiento de paredes interiores.
	Campo de texto 205: El producto Azulejo (BIII) está compuesto básicamente por arcilla, arena, feldespato y con una capa de esmalte compuesto principalmente por feldespato, carbonato, silicatos y caolín entre otros.
Las materias primas utilizadas tienen orígenes diferentes (provincial, nacional, Turquía, Ucrania, Portugal o Italia). Esta variación es debida a la imposibilidad de obtener dichas materias primas de un mismo origen. Las materias primas procedentes de fuera de España son transportadas con carguero hasta el puerto de Castellón, y de ahí en camión EURO VI de 24t hasta las plantas. Para los transportes por mar, se ha escogido un tipo de carguero transoceánico medio, cuya distancia de transporte difiere en cada caso dependiendo el origen. Todas las materias primas se transportan a granel.
	Campo de texto 352: Una vez llegadas a fábrica, las arcillas atomizadas se almacenan individualmente en las tolvas. Seguidamente se realiza el conformado de la pieza. El moldeo de las piezas planas se realiza por prensado unidireccional en seco en prensas de efecto simple, donde la presión se realiza sólo en una de las superficies de la pieza. La baldosa, a la salida de la prensa, se seca parcialmente en unos secaderos para reducir su humedad, duplicando o triplicando así su resistencia mecánica, lo que permite su procesado posterior. Las piezas recién salidas del secadero se recubren de una o varias capas de esmalte. Este tratamiento se realiza para conferir a la superficie del producto cocido una serie de propiedades técnicas y estéticas, tales como: impermeabilidad, brillo y color, textura superficial, resistencia mecánica y química. Los esmaltes se fabrican en una planta exterior a Colorker y se formulan eligiendo, a partir de una composición en óxidos determinada, las materias primas adecuadas, cuya composición química y estructura mineralógica van a influir significativamente en las propiedades del producto final.

Seguidamente las piezas son introducidas en el horno de cocción. La cocción es la etapa más importante del proceso de producción de las baldosas cerámicas, ya que es el momento en el que las
piezas sufren una modificación fundamental en sus propiedades. Una vez cocidas, las baldosas se transportan hasta la estación de clasificación donde se realiza un control estético (visual) y dimensional. Algunas series se llevan a rectificar antes de clasificación, para conseguir unas aristas perfectas mediante el uso de muelas.

Finalmente, el producto final es embalado utilizando cartón, polietileno y madera. Una vez conformado el palé, se almacena en la zona de logística de la planta listo para ser transportado hasta el cliente.
	Campo de texto 207: COLORKER GROUP produce baldosas que son comercializadas tanto nacionalmente (47,03 %) como en Europa (43,11%) y en el resto del mundo (9,85%). 

El camión utilizado cumple la normativa Euro VI, consume 1,04E‐05 kg de diesel/kg de carga transportada y km recorrido.

Para el transporte transcontinental se ha estimado un carguero transoceánico medio.
	Campo de texto 353: Para caracterizar el escenario de instalación del producto se ha utilizado lo indicado en la norma UNE-EN 17160:

- Materiales auxiliares: Tabla 11. Opción 1:  Mortero 3,3 kg/m2 y agua 0,8 l/m2.

- Gestión de residuos de embalaje: Tabla 12 Escenarios de embalaje de los residuos.

 
                              Reciclaje (%)    Recuperación (%)    Vertedero (%)
Plástico                         37,2                   31,5                       31,3
Papel y cartón               84,6                    8,3                         7,1
Madera                          36,1                  30,0                       33,9
	Campo de texto 2023: Camión 27t
	Campo de texto 2024: 47,03
	Campo de texto 2025: 600
	Campo de texto 2026: Camión 27t

Carguero
	Campo de texto 2027: 43,11
	Campo de texto 2028: 1275

499
	Campo de texto 2029: Camión 27t

Carguero
	Campo de texto 2030: 9,85
	Campo de texto 2031: 704

6034
	Campo de texto 2035: Tal como se indica en las RCP, la etapa B1: Los impactos ambientales generados durante la fase de uso son muy bajos y, por tanto, se pueden despreciar. 

Una vez instalado, el producto cerámico no requiere ningún aporte energético para su utilización ni necesitan mantenimiento después de su puesta en obra, excepto las normales operaciones de limpieza. Por este motivo, de todos los módulos anteriormente citados, tan solo se contemplan las cargas ambientales atribuibles al mantenimiento del producto (módulo B2).

Para caracterizar el escenario de limpieza se ha seguido lo indicado en la UNE-EN 17160 (página 46):

Escenario para el mantenimiento de las baldosas cerámicas para paredes:

– Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente y 0,1 l de agua para limpiar 1 m2 de baldosas cerámicas una vez cada tres meses.


	Campo de texto 2036: En el módulo D se declara la existencia de cargas y créditos ambientales (esto es, impactos ambientales evitados) fuera de los límites del sistema debido a la reutilización, recuperación o reciclaje de algunos de los flujos de salida del sistema. Se declaran los impactos netos resultantes de contabilizar los impactos del proceso de reciclaje y se les resta los impactos de producción de los materiales o combustibles primarios desplazados o substituidos por los reciclados, teniendo en cuenta la diferencia de calidad entre el material primario y el secundario.

Tal como se indica en las RCP y en la UNE-EN 15804, no se han contabilizado en este módulo las cargas y beneficios de los materiales residuales con destino a reciclaje generados en las etapas A1-A3.  

Por lo tanto, se han contabilizado las cargas y beneficios ambientales generadas por el reciclado de los residuos producidos en las etapas de instalación (materiales de embalaje) y Fin de Vida. 
	Campo de texto 2037: Una vez finalizada su vida útil, el producto será retirado, ya sea en el marco de una rehabilitación del edificio o bien durante su demolición. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalación del producto son despreciables. Del mismo modo, la retirada del producto en el marco de una rehabilitación se ha considerado despreciable ya que la cantidad de energía necesaria para la retirada de 1m2 de producto cerámico es inferior al 1% sobre la cantidad total de energía necesaria en el ciclo de vida completo. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstrucción, demolición es despreciable.
Para caracterizar el escenario de se ha utilizado como base lo indicado en la UNE-EN 17160 - Tabla 17. 
Escenario de Fin de Vida 
                                       Proporción (%)      Distancia (Km)
Reciclaje y reutilización            70                        50
Vertedero                                 30                       50  

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camión EURO VI 14t-20t .
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